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enesis Futura 40

CARRELLO BSCSP

“Un motore a bordo con batterie per prestirare sin da inizio
avvolgimento

* Prestiro fisso fino al 300%

« Kit opzionali per prestiri diversi dallo standard

« Fino a 12 valori di forza di deposito sul pallet

Sistema reattivo di compensazione della forza di deposito

con sensore analogico CARRELLO USCSP/2

» Due motori DC a bordo con generatore di corrente
elettrica e ultra-condensatori

* Prestiro variabile 150% - 400% selezionabile da pannello
+ Fino a 12 valori di forza di deposito sul pallet

+ Cube Technology - Level 1 e Level 2

PLUS SUPER-CONDENSATORI

* Ricarica rapida delle batterie

+ Durata di oltre 15 anni

+ Non risentono delle variazioni di
temperatura

BSCSP ARABA

Sarma doéngusinun baslangicindan itibaren 6n gerdirme yapmak icin akild, arag
Uzerinde tek motor

%300'e kadar sabit 6n gerdirme

Farkl 6n gerdirme oranlari icin opsiyonel kitler

Ayni ylk tzerinde 12'ye kadar farkli sarma kuvveti degeri

Sarma kuvveti/kdse dengeleme: Analog sensér

USCSP/2 ARABA

GUc¢ jeneratoru ve ultra kapasitorlere sahip, film arabasi Gzerinde ¢ift DC motor
Kontrol paneli Gizerinden ayarlanabilir %150 - %400 degisken 6n gerdirme

Ayni ylk Uzerinde 12'ye kadar farkli sarma kuvveti degeri

Cube Teknolojisi - Seviye 1 ve Seviye 2

ULTRA KAPASITORLERIN AVANTAJLARI
Akulerin hizl sarj edilmesi
15 yilr agan kullanim 6mri

Sicaklik degisimlerinden etkilenmez




enesis Futura L/ XL

GELECEGIN YARATILISI

L XL
Paletin maksimum Paletin maksimum
6lgiileri: 1450x1450 mm. 6lgileri; 1900x1900 mm.

CARRELLO BSCSP

« Un motore a bordo con batterie per prestirare sin da
inizio avvolgimento

« Prestiro fisso fino al 300%

« Kit opzionali per prestiri diversi dallo standard * Fino a 12
valori di forza di deposito sul pallet

« Sistema reattivo di compensazione della forza di deposito
con sensore analogico

CARRELLO USCSP/2

*Due motori DC a bordo con generatore di corrente
elettrica

e ultra-condensatori

* Prestiro variabile 150% - 400% selezionabile da pannello
« Fino a 12 valori di forza di deposito sul pallet

* Cube Technology - Level 1 e Level 2

PLUS SUPER-CONDENSATORI
«Ricarica rapida delle batterie «
Durata di oltre 15 anni

* Non risentono delle
variazioni di temperatura

BSCSP TASIYICI

» Gemide, dnceden gerdirme islemi icin bataryalari olan bir motor
bulunmaktadir. paketleme déngisunin baslangici

* %300'e kadar sabit 6n germe

« Farkli 6n germe oranlari igin istege bagl kitler

+Ayni yik Uzerinde 12'ye kadar farkh tutma kuvveti degeri

* Sinirlama kuvveti’kése dengelemesi: analog sensér

USCSP/2 TASIYICI

« Ayni yik Uzerinde 12'ye kadar tutma kuvveti degeri « Kip

Teknolojisi - Seviye 1 ve Seviye 2

« Kontrol paneli Gzerinden %150 - %400 arasinda ayarlanabilir 6n
germe

» GUg jeneratdru ve ultra kapasitorlerle donatiimis, tekerlekli

taslyici Uzerinde ¢ift DC motor

PLUS ULTRA-KAPASITORLER

« Piller hizh sarj olur

« Sicaklik degisimlerinden
etkilenmez

+ 15 yas Ustlu yasam




Genesis Futura

AVVOLGITORI AUTOMATICI AD ANELLO ROTANTE
OTOMATIK HALKA SARMA MAKINELERI

Un'ampia gamma di macchine ad anello rotante per l'avvolgimento e la
stabilizzazione di carichi su pallet con film estensibile indicate per I'utilizzo nei piu
svariati settori merceologici.

Gli avvolgitori della serie Genesis Futura, come le macchine della serie Genesis HS,
operano senza contatti elettrici striscianti e si caratterizzano per l'esclusivo sistema
che consente di alimentare i gruppi motorizzati di prestiro mediante batterie la cui
ricarica avviene durante le fasi di sosta macchina coincidenti con I'ingresso e l'uscita
del pallet.

Tale soluzione tecnica, fortemente innovativa, oltre ad eliminare tutti i problemi tipici
dei contatti striscianti, permette anche di ottenere una significativa riduzione del
peso complessivo della macchina ed un corretto bilanciamento delle masse in
rotazione.

Tutto cio, oltre a garantire ridotti costi di investimento e, conseguentemente, elevati
livelli di competitivita assicura: bassi consumi di energia elettrica; ridotta
manutenzione; grande affidabilita e durata in esercizio. Sono state inoltre adottate
soluzioni costruttive volte a minimizzare i costi di trasporto ed i tempi di installazione
con positive ricadute economiche sull'utilizzatore finale. La modularita dei gruppi
strutturali e dei gruppi funzionali consentono un'ampia flessibilita e versatilita di
impiego che si esprime con modelli per pallet convenzionali (dimensioni max:
1000x1200 mm) e modelli per pallet di

grandi dimensioni (max: 1450x1450 mm e 1900x1900 mm).

GENESIS FUTURA 40 65 Palet/saat
GENESIS FUTURA L 55 Palet/saat
GENESIS FUTURA XL 5@alet/saat

Cesitli sektorlere yonelik olarak tasarlanmis, paletler Uzerindeki yikleri strec filmle sarmak ve
sabitlemek icin kullanilan genis bir yelpazede déner halkali makineler.

Genesis Futura serisi ambalaj makineleri, Genesis HS serisi makineler gibi, kayar elektrik
kontaklari olmadan calisir ve palet giris ve cikisinda makine duraklamalar sirasinda sarj edilen
pillerle 6n germe tahrik Unitelerini calistiran 6zel bir sisteme sahiptir. Bu teknik ve son derece
yenilik¢i ¢6zim, kayar kontaklarin tim tipik sorunlarini ortadan kaldirmanin yani sira,
makinenin toplam agirhgini énemli 6lglide azaltir ve dénen kutleleri dogru sekilde dengeler.
Tam bunlar, distk yatirnrm maliyetlerini ve dolayisiyla yliksek rekabet seviyelerini garanti
etmenin yani sira sunlari saglar: disuk elektrik enerjisi tiketimi; azaltilmis bakim; yuksek
guvenilirlik ve uzun ¢alisma 6mru. Ayrica, son kullanici i¢in ekonomik avantajlarla nakliye

maliyetlerini ve kurulum stresini en aza indiren yapisal ¢6ziimler benimsenmistir.

Yapisal ve fonksiyonel Unitelerin moddulerligi, geleneksel palet modelleri (maks. boyutlar:
1000 x 1200 mm) ve buylk boyutlu palet modelleri (maks.: 1450x1450 mm ve
1900x1900 mm) ile ifade edilen yiksek esneklik ve ¢ok yonlilik sadlar.

GENESIS FUTURA 40 65 Yukleme/saat
GENESIS FUTURA L 55 Yuk/saat
GENESIS FUTURA XL 50 Yikama/saat
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TECHNOLOGY

—"1 b Malzeme Maliyeti %30 ila %55 b) Film maliyetini %30 ila
? %55 oraninda azaltir.

v b Palet iceriginin Degistiriimesi b Yukin muhafazasini iyilestirir
CONCEPT geriginin Degis __ yiles
b) Uriin hasarini %40 azaltir.

b %40'lik bir Grinden yararlanin

PRESTIRO VARIABILE MULTI-LIVELLO COK SEVIYELI DEGISKEN ON GERME

b Garantisce la migliore economia b Tim ydkler icin en iyi

di materiale per tutti i carichi film ekonomisini saglar. Prestra / On germe = 5400

b Garantisce la migliore economia b) Tam filmler igin en iyi Prestio/ Op germe = %400
. P o Prestiro / On germe = %380

di materiale per tutti i film film ekonomisini saglar. Prestiro / On germe = %350

b Assicura il piu alto livello b) Tim filmler icin ulasilabilir en Prestiro/ On germe = %250

di contenimento ottenibile yuksek glvenlik seviyesini saglar. Prestire/ On germe = %250

per tutti i film b %30 ila %55 oraninda film tasarrufu saglar

IConsente risparmi di film
dal 30% al 55%

GCOK SEVIYELI DEGISKEN

FORZA DI CONTENIMENTO VARIABILE MUHAFAZA GUCO

MULTI-LIVELLO
b Rilascia il film con la forza

b) En uygun muhafazayi saglar.
her seviyedeki kuvvet

Forza/ Force = 11 Kg

di contenimento ottimale ad ogni
9 b Tim seviyelerde en yiksek 6n germe

livello del prodotto ~
performansinin saglanmasina olanak tanir.

iConsente di svolgere il film con il

prestiro massimo possibile ad ogni
livello del prodotto

STRATEJIK FILM YERLESTIRME
POSIZIONAMENTO DEL FILM

STRATEGICO b) Nihai yUk muhafazasina bilimsel yaklasim

Approccio scientifico per un

contenimento del prodotto b) Filmi tam olarak olmasi gereken yere yerlestirin.

definitivo yuk muhafazasi Gzerinde en bulyik etki \/
b Posizionare il film precisamente v
dove ha maggior impatto

sul contenimento del carico

SISTEMA DI COMPENSAZIONE DEGLI PROAKTIF KOSE TELAFIST

ANGOLI DEL PALLET “PROACTIVE"

Riduzione dei danni negli angoli b) Urtin hasarini -~

del prodotto L Aa

- ) lati azaltir. ksselerde ( b
-lg-loral ct.)ntemmento sutlat b) Yuklerin diz ylzeylerinde daha ‘( "

piani del carico iyi tutunma saglar. l [P

I£onsente livelli di contenimento pil elevate per ogga%va\]lo)}gi(rg&tgusv Iggere RSATTAM ENTE la gl a

zeyae=guvenli

film ESATTAMENTE nella posizionesgilasta comESATTAMENTE la giusta forza di
contenimento. Tam olarak dogru miktarda filmi, tam olarak dogru konumda

olarak dogru tutma kuvvetiyle uygulayin.




ARC - CAMBIO BOBINA AUTOMATICO

Gruppo brevettato motorizzato per effettuare, in automatico e
senza intervento dell'operatore, il cambio della bobina di
avvolgimento con espulsione dell'anima in cartone della bobina
vuota e posizionamento della nuova.

Disponibile la versione singola ARC/1 e la versione doppia ARC/2,
anche nella configurazione lato Top in presenza del dispositivo di
copertura. La soluzione ARC/2 che alloggia due bobine piene
consente alloperatore una maggiore flessibilita nella gestione dei
cambi.

I gruppi cambio bobina sono posizionati allinterno delle
protezioni perimetrali, ma esternamente allingombro dell'anello
e, pertanto, e possibile posizionare le bobine nuove in condizioni
di totale sicurezza senza arrestare il funzionamento
dell'avvolgitrice.

ARC - OTOMATIK BOBIN DEGiSiMi

Operatér midahalesi olmadan bos bobinin karton masurasini
otomatik olarak disari atan ve yerine dolu bobini yerlestiren patentli
motorlu Unite.

Tekli ARC/1 ve ciftli ARC/2 versiyonlari mevcuttur; ayrica palet Ust orti
sisteminin kullanildigi durumlar icin "Ust" (Top) taraf konfigiirasyonu
da sunulmaktadir. iki adet dolu bobin barindiran ARC/2 ¢6zima,

operatore bobin degisimi yonetiminde daha fazla esneklik saglar.

Bobin degisim Uniteleri cevre glvenlik bariyerlerinin icine, ancak
halkanin calisma alani disina kurulmustur; bu sayede sarma
makinesinin ¢alismasini durdurmaya gerek kalmadan, tam guvenlik
kosullari altinda yeni bobinler yerlestirilebilir.

DISPOSITIVO METTIANGOLARI AUTOMATICO - VCA4

Quattro magazzini verticali di angolari abbinati a quattro organi
di presa e applicazione. L'estrazione di ciascun angolare avviene
tramite organi di presa dedicati muniti di ventose, gestiti da un
sistema di controllo (brevettato ROBOPAC) che permette di
trovare in modo automatico gli angoli del pallet. In seguito al
posizionamento dei quattro angolari sugli angoli del prodotto,
inizia 'avvolgimento dello stesso unitamente agli angolari e gli
organi di presa ritornano alla posizione di riposo. I magazzini
sono posti allinterno delle protezioni perimetrali, ma il
caricamento degli angolari nel magazzino puo avvenire anche a
macchina in funzione.

VCA4 - OTOMATIK KOSEBENT KOYMA DUZENEGI

Dort adet tutma ve uygulama organiyla eslestirilmis dort adet dikey
kdsebent magazini. Her bir kdsebentin ¢ikariimasi, palet koselerini
otomatik olarak bulmayi saglayan (ROBOPAC patentli) bir kontrol
sistemi tarafindan yonetilen vantuzlu 6zel tutucular aracihgiyla
gerceklestirilir.

Dort késebentin Grin koselerine yerlestirilmesinin ardindan, Grinin
késebentlerle birlikte sarilmasi islemi baslar ve tutucu organlar
dinlenme pozisyonuna geri déner. Magazinler gevre guivenlik
bariyerlerinin icine yerlestirilmistir, ancak magazinlere kbsebent

yuklemesi makine calisirken de yapilabilir.



GRUPPO SOLLEVAMENTO ANELLO

Cinematismo a 2 catene ad anello chiuso collegate fra loro

per assicurare il sollevamento sincrono dell'anello sostenuto

da una robusta struttura a 4 colonne unite da un telaio

superiore in lamiera. Cio consente di operare in condizioni di
massima sicurezza anche nelle condizioni piu gravose. La

velocita di salita/discesa dell'anello & controllata da variatore

di frequenza e regolabile da quadro.

HALKA KALDIRMA GRUBU

Halkanin senkronize bir sekilde kaldiriimasini saglamak icin birbirine
bagh 2 adet kapali déngui zincirden olusan kinematik sistem. Halka, tst
kisminda sac sasi ile birlestirilmis 4 kolonlu saglam bir yapi tarafindan
desteklenmektedir. Bu yapi, en agir calisma kosullarinda bile
maksimum glvenlikte operasyon yapilmasina olanak tanir. Halkanin
yukselme ve alcalma hizi, frekans invertori (variator) ile kontrol edilir

ve pano Uzerinden ayarlanabilir.

GRUPPO ROTAZIONE

Hareket halindeyken butinsel korumayi ve organlari uzun sire
korumak icin blyuk hizlarda calismak Uzere doénlste planlilik ve
boyutsal maliyet garanti ediyoruz; trascinamento, satin alinabilir
ve yuksek direncli ve sessiz bir sekilde gergeklestirildi. Donus hizi,
dortli komutla surekli olarak regule edilmis frekans degiskeniyle
kontrol edilir.

DONME UNITESI

Dénen halkanin duzlemselligi ve boyutsal sabitligi, hareket
halindeki parcalarin batinlugind ve calisma émruni koruyarak
maksimum hizda calismayi garanti eder; tahrik, ylUksek direncli,
glvenilir ve sessiz bir kayisla saglanir. Dénme hizi, kontrol paneli
tarafindan surekli olarak duzenlenen bir frekans dénustiricu ile

kontrol edilir.

PINZA E TAGLIO

Gruppo pinza ad azionamento pneumatico con taglio film a
filo caldo che incorpora anche il dispositivo per la saldatura
finale del lembo del film.

TUTMA VE KESME UNITESI
Pnématik tahrikli, sicak telli film kesme 6zelligine sahip ve ayni zamanda film

kuyrugu yapistirma duzenegi iceren tutucu unite.

COPERTURA SUPERIORE

Dispositivo TOP INSIDE per effettuare la copertura superiore
del pallet con film in polietilene. Il prelievo del film & effettuato
mediante sistema brevettato che consente di svolgere la
giusta quantita di film, ottimizzandone i consumi, e provvede
al perfetto centraggio del foglio di copertura sul pallet.
Prelievo e deposito avwvengono senza ridurre la capacita

produttiva della macchina.

UsT ORTU UNITEST

Paletin Ustinu polietilen film ile értmek icin kullanilan TOP INSIDE diizenegi.
Filmin alinmasi, dogru miktarda filmin agilmasini saglayarak tiketimi
optimize eden ve Ortl sayfasinin palet izerinde mikemmel sekilde
ortalanmasini gerceklestiren patentli bir sistem araciligiyla yapilir. Alma ve
yerlestirme islemleri, makinenin tretim kapasitesini disirmeden

gerceklestirilir.




NIPSTUCK

TAIL SYSTEM

SISTEMA METTICODA NIP&TUCK
Dispositivo brevettato di inserimento
della coda del film che permette la
conclusione dell'avvolgimento senza
I'utilizzo della saldatura inserendo
I'ultimo lembo del film all'interno dello
stesso avvolgimento. Questo sistema
permette di eliminare i problemi
derivanti dalle code di film e rimuove
totalmente la presenza di parti "calde"
durante il ciclo di avvolgimento.

NIP&TUCK KUYRUK YERLESTIRME SISTEMI

Filmin son ucunu sarginin igine yerlestirerek,
yapistirma islemine gerek kalmadan sarma
isleminin tamamlanmasini saglayan patentli
duzenek. Bu sistem, film kuyruklarindan
kaynaklanan sorunlari ortadan kaldirir ve
sarma doéngusu sirasinda "sicak" parca
kullanimini tamamen devre disi birakir.

TPM..}

TPM

Total Productive Maintenance (TPM) &

un sistema di mantenimento e
miglioramento dell'integrita dei sistemi
produttivi e di qualita attraverso
macchine, equipaggiamenti, processi e
operatori che sono un valore aggiunto
per il business.

TPM si focalizza nel mantenere tutti gli
equipaggiamenti nelle migliori
condizioni di lavoro al fine di evitare
fermi macchina e rallentamenti nel
processo produttivo.
Limplementazione del TPM READY
comporta: b indicatori intelligenti

di consumo del film

b manometri di controllo della corretta
pressione dell'aria b gruppi FRL e
Lubrificazione centralizzati e
posizionati all'esterno delle protezioni
b convogliatori TPM READY con
indicatori user-friendly per una
semplice manutenzione

TPM

Toplam Uretken Bakim (TPM), isletmeye
deger katan makineler, ekipmanlar, sirecler
ve calisanlar araciligiyla Gretim ve kalite
sistemlerinin batdnlGgind koruma ve
iyilestirme sistemidir. TPM, Uretim slrecinde
arizalari ve gecikmeleri 6nlemek icin tim
ekipmanlari en iyi calisma kosullarinda
tutmaya odaklanir.

TPM READY'nin benimsenmesi su anlama
gelir:

b akilli film tiketim gostergeleri

b basing gostergeleri

Cihazin basing calisma araligini

gosteren kirmizi-yesil alanlar.

b FRL & LUB'un glvenlik citlerinin disinda
yer alan benzersiz merkezi noktasi

b TPM'ye hazir konveyorler ile

Kolay bakim icin net
denetim isaretleri



PRESSORE VERTICALE

Dispositivo ad azionamento pneumatico obbligatorio in

abbinamento

ai sistemi di copertura superiore (Top Inside/Outside)
oppure adottabile in presenza di carichi particolarmente

instabili.

SOLLEVATORE PALLET
Dispositivo di sollevamento pallet posizionato nella rulliera di

centro macchina. Tale dispositivo permette 'avvolgimento

PALET KALDIRICI

Quando abbinato ai sistemi di copertura sono installati

Makinenin orta konveydriine yerlestiriimis palet kaldirma cihazi.

soffi d'aria per mantenere in posizione il foglio superiore.

DIKEY BASKI UNITESI

Ust &rti sistemleri (Top Inside/Outside) ile birlikte kullanimi

Bu Unite, ahsap paletin tamamen sariimasini saglar. Pnématik

zorunlu olan veya 6zellikle dengesiz yuklerin mevcudiyetinde

tercih edilebilen pnématik tahrikli diizenek. Ortu sistemleri ile

birlikte kullanildiginda, Ust ortd filmini (folyosunu) konumunda

sabit tutmak icin hava Ufleme sistemi ile donatiimistir.

completo della paletta di legno. Disponibile in versione a

funzionamento pneumatico o funzionamento idraulico.

tahrikli veya hidrolik tahrikli versiyonlari mevcuttur.

DISPOSITIVO STRINGIFASCIA OPSIYONEL FILM iP YAPMA DUZENEGI (ROPING)

Sistema per ridurre la fascia del film ad una“corda”ed
assicurare una piu efficace stabilizzazione del carico.

MOVIMENTO SINGOLO DAL BASSO
Attenzione: al fine di avvolgere il pallet
di legno questa funzione deve essere
abbinata all'adozione del sollevatore di

centro macchina.

1.
ALTTAN TEK HAREKETLE SARMA

Uyari: Ahsap paleti de sarabilmek icin bu
ozelligin, makine merkezindeki palet
kaldirma Unitesi (center machine pallet

lifter) ile birlikte kullanilmasi zorunludur.

[L
 g—

2.
MOVIMENTO SINGOLO DALLALTO

Attenzione: in funzione delle
configurazioni

scelte puo essere consigliato

I'utilizzo del sollevatore pallet.

2.

USTTEN TEK HAREKETLE TASIMA Uyart: Secilen

konfiglrasyonlara bagh olarak, palet kaldirma

aracinin kullanilmasi 6nerilebilir.

Film seridini "halat" haline getirerek yukun daha etkili bir
sekilde dengelenmesini saglayan sistem.

3.
DOPPIO MOVIMENTO
Formazione di una

doppia "corda".

3.
CIFT HAREKET Cift "halat"

olusumu.
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Protezioni perimetrali a norme CE con fotocellule a protezione intrinseca.

CE standartlarina uygun, fotosel sensorlt glvenlik bariyerlerine sahip cevre guvenlik bariyerleri.




CARATTERISTICHE TECNICHE STANDART STANDART TEKNIK OZELLIKLER

MAKINE / MACHINE FUTURA 40 FUTURA FUTURA L FUTURA XL  FUTURA XL FUTURA
40 TI TI XL TI

minimum-maksimum palet boyutlari (¥) mm 500x600 - 1100x1300 600x600 - 1450x1450 600x600 - 1900x1900

minimum-maksimum palet boyutlari (¥) ing 20x24 - 44x52 24x24 - 58x58 24x24 - 76x76

altezza min-max palet mm 500 - 2000 1000 - 2000 500 - 2000 1000 - 2000 500 - 2000 1000 - 2000

minimum-maksimum palet yiksekligi ing 20 - 80 40 - 80 20 - 80 40 - 80 20 - 80 40 - 80

capacita produttiva

Palet/saat 80 70 65 55 60 50
(**) cikis kapasitesi
%)
carrello prestiro STD BSCSP

STD 6n germe tasiyici

Dotazione'da ylzdesel %140 - %180 - %220

prestiro 6n germe orani dahil

CARATTERISTICHE ELETTRICHE STANDART STANDART ELEKTRIKSEL OZELLIKLER

tenfe alimentazione
\ 380 - 400 - 415 + 5%
glc kaynagr voltaji

frekans beslenme Hz 50
glc kaynagi frekansi

CARATTERISTICHE PNEUMATICHE STANDART STANDART PNOMATIK OZELLIKLER

pressione aria

Cubuk 6
compressa hava basinci
h tiiketimi
ava, tHietim! Nl7dk 250 350 250 350 250 350

hava tuketimi

CARATTERISTICHE BOBINA MAKARA OZELLIKLERI

altezza bobina mm 500
makara yuksekligi in§ 20
maksimum bobin ¢api mm 250
maksimum makara capi ing 10
altezza cartone bobina mm 510
karton rulo yiksekligi ing 20.4
ozel film lavorabile (***
) um 17 - 30

film kalinhg islenebilir

S

lato collante icsel
yapiskan taraf Dahili
spessore film TOP um - 40 - 100 - 40 - 100 - 40 - 100

UST Film kalinligi

(*) Paletin dortte birini ve ortasini agma imkani - Yarim ve ceyrek paleti strecle sarma imkani

(**) Belirli palet kosullarinda ve belirli boyutlarda - Tanimlanmis sarma dongleri ve palet boyutlari altinda
(***) Film kalitesine gore - Film kalitesine gore

TI Ust iceride

1 MOMENTO DELLA STAMPAYI DOGRULAYAN SONO STATI KATALOG ICERIGI. ROBOPAC SI RISERVA IL DIRITTO DI MODIFICARE IN OGNI MOMENTO LE CARATTERISTICHE TECHNICHE DEI PRODOTTI E DEGLI
AKSESUAR ILLUSTRATI NEL SUNULAN BELGE.
BU KATALOGUN ICERIGI BASIMDAN ONCE DOGRULANMISTIR. ROBOPAC, BU BELGEDE GOSTERILEN URUN VE AKSESUARLARIN TEKNIK OZELLIKLERINI HER AN DEGISTIRME HAKKINI SAKLI TUTAR.




URETIM TESISLERI

ROBOPAC SYSTEMS SP Marecchia, 59 - 47826 Villa Verucchio, Rimini -
Italya T. (+39) 0541 673411 - robopacsystems@robopac.com

www.robopacsystems.com

ROBOPAC MAKINELERI Via Fabrizio da Montebello, 81 - 47892 Gualdicciolo - Repubblica di
San Marino T. (+378) 0549 910511 - robopac@robopac.com www.robopac.com

ROBOPAC PAKETLEYICILER

Via Ca' Bianca, 1260 - 40024 Castel San Pietro Terme, Bologna - italya T. (+39) 0541 673411 -

robopacpackers@robopac.com

Via J. Barozzi, 8 - ZI Corallo - 40053 Valsamoggia, Bologna - italya T. (+39) 051 960302 -

robopacpackers@robopac.com www.robopacpackers.com

IMSB ROBOPAC Rua

Agnese Morbini, 380 - 95700 - 404 Bairro Pomarosa Bento Gongalves/ RS -
Brezilya T. (+55) 54 3455-7200 - imsb@imsb.com.br
www.imsb.com.br

TOPTIER 10315 SE Jennifer St, Portland, Oregon 97015 - ABD T. (+1)
503 353 7588 -

sales@toptier.com www.toptier.com

ALT YARDIMCILAR

ROBOPAC UK

Packaging Heights, Highfield Parc - Oakley - Bedford MK43 7TA - Birlesik Krallk T. +44
(0) 1234 825050 - sales@aetna.co.uk www.aetnagroup.co.uk

ROBOPAC FRANCE 4,
Avenue de I'Europe - 69150 Décines - Fransa T. +33 (0) 4 72 14 54 00

- Commercial@aetnafr.aetnagroup.com www.aetnagroup.com/fr

ROBOPAC DEUTSCHLAND Withauweg,

5 - D-70439 Stuttgart - Almanya T. (+49) 711 80 67
09 - 0 - info@aetna-deutschland.de
www.aetnagroup.com/de

ROBOPAC ABD

2150 Boggs Road, Bina 200, Stit 200 - Duluth, GA 30096 ABD T. (+1) 678 473 7896 - (+1) lcretsiz
866 713 7286 info@aetnagroupusa.com www.robopac.com/US

ROBOPAC RUSYA 129329

Moskova - Otradnaya cad. 2B - bina 7 ofis 1 - Rusya T. (+7) 495 6443355 -

info@aetnagroupvostok.ru www.aetnagroup.com/ru

ROBOPAC GIN Bina 2,

No. 877, Jin Liu Yolu, Jinshan Sanayi Bolgesi, 201506, Sanghay - Cin T. (+86) 0 21 62665966 -
infochina@aetnagroup.com www.aetnagroup.com.cn

ROBOPAC IBERICA PI

Portali Mediterréneo, Calle Dauradors 23 - 12500 - Vinaros, Castellon - Ispanya T. (+34) 964
860 901 - info@aetnaiberica.es www.robopaciberica.es

BT/ Birlesk Krallk




